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03 Az alprojekt célja
o Z « VOrosiszap feldolgozasa a vastartalom

~ < Kkinyerése érdekében

. - — A dontéen Fe203 tartalom redukalasa Fe304-
o w |g

i @) ) ; - )
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S o * Avorosiszap feldolgozas maradvanyanak
- hasznositasa talajjavitasra



A fontosabb lépesek

* A dontéen Fe20O3 tartalom redukalasa Fe304-ig
- Redukcio koksz-, vagy szénporral normal atmoszféraban
- Redukcid semleges gaz atmoszferaban
- Redukcid vakuum + semleges gaz jelenléteben

« Magneses szeparalas
 Felhasznaloi hozzaallas-felelmek



Redukcio aktiv szenporral

Semleges gaz nelkdl normal nyomason
Nitrogén atmoszféraban

Nitrogén atmoszféraban és vakuumban
D26 x 50 hengerek

Vorosiszap, szenpor (10% es 50%), gipsz
mint kdtéanyag

Retortak, csOkemence €s laborkemence



Fizikal koralmenyek

Nitrogén aram: 60-200 I/h

Ha vakuum: - 0.3 bar (nitrogén arammal
egyutt)

Hoémérséklet: 500, 750, 1000, 1100 C
2-3 h

Az eredménytermék magneses €s
elektrosztatikus szparalasa



Redukcio semleges gaz nélkul

retortaban

Koncentracio (%)
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CO2 és CO koncentracio a hdmérséklet
figgvényében
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Koncentracié (%)
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Redukcio Kkiserlet nitrogén
atmoszferaban retortaban

CO es CO, koncentracié valtozasa a homérséket fiiggvényében
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>, Redukcios kisérlet vakuumban (-0,3 bar)
v es nitrogen gazban (1 I/min)
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Eredmények

A kezdetben paramagneses anyag erdsen
ferromagneses lett

70% feletti magneses szeparalhatosag
95% elektrosztatikus szeparalasi hatasfok
V0ros porbol szurke

Vakuumos kezelés eseteben szilard hej
magas aluminium es titan tartalommal

Magas vastartartalmu szemcsek



SEM o0sszetétel vizsgalat



Kezeletlen szemcse
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1. vorosiszap__ 3
SE MAG: 6000x HV: 25kV




Kezelt szemcse

4 0525 n2v HEJ 10

E
£
=
o
-
a
=
>
=
0
N
s
-
>
o
o
@
0]
<L
=
w
1)




Vasban dus szemcse

5_ 0527 N2_ 1100 11
SE MAG: 600x HV: 25kV WD: 10.0mm
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2,632325

10,50776
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44,81839

33,18826

37,82432

36,04249

35,49038

Na

2,475367

2,335578

7,728912

7,577569

7,362486

Osszetétel adatok

Mg
0,085516
0,38662
0,376385
0,275054

0,124265

Al

3,265726

4,894064

12,70135

10,63502

4,053343

Si

1,628623

2,308491

5,712865

4,363321

1,929114

P

0,066141

0,026009

0,092426

0,157482

0,085663

S

0,21979

2,179887

0,439719

0,540935

0,215146

K

0,048777

0,073023

0,120079

0,135761

0,113203

Ca

4,066968

12,94212

14,60068

11,75715

9,205219

Ti

1,618823

1,877585

5,465611

5,203506

2,477515

\Y

0,05703

0,036233

0,111607

0,157211

0,069301

Mn

0,21596

0,188191

0,313877

0,400236

0,41451

Fe

14,63686

12,65882

11,86965

12,17686

34,2917

Ni

0,086141

0,007809

0,010193

0,069642

0,050179

Zn
0,199337



Altalanos tapasztalat

* A vOrosiszap por 0sszetetele erdsen
homogen, a szemcsemerettdl fiiggetlen

A redukcio befejezese utan a hengerek
feltletén kialakulo kéregben az aluminium
feldusul



